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OGÓLNE INFORMACJE 
Podstawowa wersja dmuchawy Roots’a LUTOS DI jest przeznaczona do dostarczania powietrza, natomiast wersje 
specjalne do dostarczania innych mediów gazowych. Dost�pne jest 13 wielko�ci dmuchaw odpowiadaj�cych 
wymaganiom dostarczanego medium od 3 do 8,000 m3/hr przy nadci�nieniu maksymalnym 100 kPa i podci�nieniu 
maksymalnym 50 kPa abs.  Dodatkowy wzrost nadci�nienia lub podci�nienia mo�e by� osi�gni�ty dzi�ki 
szeregowemu poł�czeniu dwóch lub wi�cej dmuchaw, albo poprzez przył�czenie pompy strumieniowej wodnej lub 
innego typu dmuchawy, spr��arki lub pompy pró�niowej. Te wci�� ulepszane dmuchawy stanowi� poł�czenie 
tradycyjnej dmuchawy LUTOS’a i całej wiedzy technologicznej dotycz�cej wcze�niej produkowanych rodzajów 
dmuchaw. W oparciu o t� wiedz� opracowano tak�e specjalne typy dmuchaw w wersji antykorozyjnej, ze 
specjalnymi uszczelnieniami komory spr��ania i wału nap�dowego, maj�ce zastosowanie szczególnie w przemy�le 
j�drowym, chemicznym i spo�ywczym, jak równie� w specjalnych wersjach dmuchaw u�ywanych w strefach 
wybuchowych w zwi�zku z przepisem 94/9/EC i zarz�dzeniem krajowym 176/97, klasa wybuchowo�ci IIA, klasa 
temperatury T3 według standardów CSN EN 50014. 
 
Wprowadzenie najwa�niejszych innowacji ma na celu:  

1. Zwi�kszenie niezawodno�ci. 
2. Redukcj� drga�. 
3. Obni�enie poziomu hałasu. 
4. Eliminacj� nieodpowiedniej absorpcyjno�ci materiałów. 

 
 

 
 
 
 
REDUKCJA DRGA� 
Najnowsze rozwi�zanie trzy-krzywkowej dmuchawy Roots’a przedstawia poni�szy wykres. Redukcja opiera si� o 
wykorzystanie specjalnych kanałów wewn�trz obudowy dmuchawy; za ich pomoc� ci�nienie wzrasta 
proporcjonalnie w komorze zwrotnej i w ten sposób pulsacja na tłoczeniu i w ruroci�gach zostaje znacznie 
obni�ona. Ta konstrukcja w szczególno�ci zwi�ksza okres u�ytkowania systemu napowietrzania elastycznych 
elementów (membran, w��y itp.) i chroni inne zasilane systemy przed niepo��danymi drganiami. 
 
 
 

 

KONSTRUKCJA I AKCESORIA 
Budowa dmuchawy 
Obudowa i pokrywy s� wykonane z odlewów �eliwa GJL250 i 
GJL200. Korpus dmuchawy jest optymalnie u�ebrowany, tak 
�eby był wystarczaj�co sztywny i aby zapewniał wła�ciwy 
przepływ ciepła, zapobiegaj�c w ten sposób miejscowym 
zniekształceniom wywołanym obci��eniem cieplnym. Dzi�ki tej 
konstrukcji po podł�czeniu do korpusu dmuchawy kołnierzy 
mocuj�cych ło�yska, zapewniona jest wystarczaj�ca sztywno�� 
dla osadzenia kompletnego wirnika, ł�cznie z przekładni� 
synchronizuj�c�. Wirniki i wały s� odlane jako jednocz��ciowe 
przy u�yciu materiału GJS500. 
Uszczelnienie 
Przestrze� robocza jest oddzielona od komory oleju za pomoc� 
uszczelnienia labiryntowego i uszczelniaj�cych pier�cieni 
tłokowych. W ten sposób ryzyko wycieków oleju z dmuchawy 
zostaje praktycznie zlikwidowane. 
Przekładnia 
Przekładnia jest zbudowana z kół z�batych o z�bach sko�nych, utwardzonych i szlifowanych, zaprojektowano j� na 
100 000 godzin bezproblemowej pracy. Poł�czenie przekładni i wału jest specjalnie zaprojektowane, polega na 
bezpo�rednim wciskaniu kół z�batych na wał wirnika lub za pomoc� specjalnego sto�ka uniemo�liwiaj�cego 
skr�canie. 
Agregat dmuchawy 
Jednostka została całkowicie przekonstruowana. Oprócz redukcji całkowitych rozmiarów, nowy układ umo�liwił 
u�ycie nowej metody naci�gania pasów. Dzi�ki specjalnym szynom i przesuwnym tulejkom, silnik sam 
automatycznie napina pasy własnym ci��arem. Przez wykorzystanie tego elementu konstrukcyjnego, osi�gni�te 
zostaje bezobsługowe działanie przekładni pasowej, daj�c w rezultacie znaczne oszcz�dno�ci czasu obsługi. 
Jednocze�nie nacisk został poło�ony na łatwy monta� i dost�pno�� wszystkich montowanych cz��ci. Ostatnie ale 
równie wa�ne jest to, �e szczególn� uwag� zwrócono na hałas, drgania i straty ci�nienia wszystkich znacz�cych 
akcesoriów wpływaj�cych na całkowit� moc pobieran�. Wprowadzono zintegrowany zawór rozruchowy i  
bezpiecze�stwa dla dmuchaw DT 50/100 i ich wi�kszych rozmiarów. Jego parametry przekroczyły oczekiwania i 
wzrost ci�nienia z dokładnie zamkni�tym ruroci�giem tłocznym jest prawie zerowy. Jednocze�nie powszechne 
drgania zaworów spr��ynowych zostały całkowicie wyeliminowane.  
Silnik elektryczny 
Jako nap�d zastosowano typowe silniki elektryczne wytwarzane zgodnie ze standardem IEC, z izolacj� IP55. Jako 
nap�dy mog� zosta� u�yte równie� inne jednostki w specjalnej wersji lub ze specjalnym silnikiem elektrycznym. 
BUDOWA OBUDOWY D�WI�KOCHŁONNEJ LUTOS 
Dzi�ki optymalizacji układu wielu serii dmuchaw, rozmiary wszystkich obudów d�wi�kochłonnych zostały 
zredukowane. Osłony nie maj� ramy podstawy i zło�one s� z oddzielnych płyt. Płyty s� poł�czone za pomoc� 
szybko zamykanych uchwytów. Łatwo si� je obsługuje i zakłada bez problemów,  nawet w zamkni�tych 
pomieszczeniach. Materiał izolacji d�wi�kowej jest wybrany w taki sposób �eby osi�gn�� maksymaln� redukcj� 
emitowanej mocy akustycznej. Przez powi�kszenie  otworu wej�ciowego i wyj�ciowego obudowy d�wi�kochłonnej i 
wybór odpowiedniego materiału absorpcyjnego w zale�no�ci od grubo�ci płyty, osi�gni�to redukcj� d�wi�ku o ok. 
25 dB. Obudowy d�wi�kochłonne mog� by� specjalnie malowane, je�li stosowane s� do zabudowy na zewn�trz. 
WARUNKI PRACY 
Standardowe warunki pracy s� nast�puj�ce: 
Temperatura: -10 do 40oC 
Wilgotno��:  do 85% wilgotno�ci wzgl�dnej 
Agresywno�� �rodowiska: wersja klimatyczna produktu WT, EN 60721-3-3; klasyfikacja poło�enia produktu 3K 7L, 
3B1, 3C3, 3S2, 3M3 
 
 
 

 

Obsługa techniczna 
1. Oprogramowanie dla okre�lania optymalnego 

modelu i mocy dmuchawy, mocy wej�ciowej 
dmuchawy, temperatury spr��onego powietrza 
i optymalnego silnika elektrycznego, itp. 

2. Konsultacja techniczna z dystrybutorami w 
dziedzinie spr��onego powietrza 

3. Obliczanie bilansu wentylacji w maszynowni 
dmuchaw 

 
Gwarancja i serwis 
1.   Okres gwarancji: 12 miesi�cy od wysyłki lub w 
ofercie firmy Vector 2 lata gwarancji na agregat i 5 
lat gwarancji na stopie� spr��aj�cy pod 
warunkiem podpisania 5-letniej umowy 
serwisowej 
2.   Serwis: Zgodnie z ustaleniami 

 

Specjalne akcesoria 
1. Obudowy d�wi�kochłonne 
2. Przetwornica cz�stotliwo�ci (falownik) z 

silnikiem typu Siemens’a 
3. System monitorowania i ochrony 
 
Mo�liwo�� kontroli: 
- Temperatury oleju 
- Ci�nienia w dmuchawie na tłoczeniu 
- Wska�nika zanieczyszcze� filtra powietrza 
- Temperatury w obudowie d�wi�kochłonnej 
- Temperatury powietrza w dmuchawie na 

tłoczeniu 
- Drga� ło�ysk 
 
 
 

 

Podstawowe wyposa�enie 
1. Dmuchawa LUTOS DI z trzy-krzywkowymi 

wirnikami 
2. Rama podstawy z wbudowanym tłumikiem 

ci�nienia 
3. Filtr z wysokim stopniem filtracji i tłumik na 

ssaniu 
4. Klapa przeciwzwrotna 
5. Zawór bezpiecze�stwa do rozmiaru DT 50/70 
6. Zintegrowany zawór rozruchowy i 

bezpiecze�stwa w DT 50/100 
7. Zawór podci�nienia dla wszystkich typów 

ustawie� DT stworzonych dla podci�nienia 
8. Silnik elektryczny: Sever, Siemens, Lenze 
9. Nap�d pasowy z osłon� przekładni* 
10. Kompensator zł�czny 
11. Wska�nik zanieczyszcze� filtra dla nadci�nienia 
12. Manometr wskazuj�cy ci�nienie p3 
13.Kompletna dokumentacja techniczna 

dmuchawy 

* nap�d pasowy jest wyposa�ony w typowe pasy klinowe; na �yczenie istnieje mo�liwo�� wyboru pasów płaskich lub z�batych 

 

 

 

 


